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843S Chcwirnl Ahstrnclf 

lalnlcd uilh S-35 by the method c»f isotope exchange latter used for the prcpii. of dflcrgcnts ami pluslicr/tTS, or 
(Aiioniva) 32. React ion of epicliloroh ydriii and styreuc cMuivtfrtcd into dctergenls of the alkylbvnzcnesidfonic a^i<I 

oxide witli kclcnc ( Dashkcvicli) 29. Prodiicli«>n of poly- ly|>c. . . , Martin J. Mrakcr 

(vinyl chli.tride) (Murcsan) 47. M«»rcihitaon hntaneoxidn. Fifilogehated organic compounds. Mnrray ]-(auptsclietti 
(Sieitz) 52. ?'hc<)rciical study of ilic inductive effect in a an<l Milton Ilraid (to I*etnisalt Chemicals Corp.). U.S. 
aliphatic c<»fni>ils. (Scncnt-Percz) 3. 3.002,031, Sept. 20, JliOl, Appl. Jan. 'AO, 1050; 5 pp. To 

J'atfttts: .App. for the profhiclion of acetylene by in- an evacuated nioncl autoclave at IO(t** conlg. lofi CT'V 
complete coml>tisii«»n of liydrocarlKins by means <if O CICF ICFa »s atldecl Ot) g. CI*i: CI'* an»l :{7./j g. CI^jCI*' : CP'r. 
(Danz)2S. l-.Vitro-.'{-(2,2,2-trinitnKrihynguanidinc (Mage- Tlic mixt. is healed to 220** with shaking for 5 hrs. to give 
man) 51. 1 lalopliosphonis compds. (Birum) 33. 2.:i- — 50 g. CI^CICI-XCl;3)lCh\Cl-(CI'%)U|C]-rCI',| J , where llie 
nis(trifluoromethyl)-l ,;i-butadicne honiopolyniers (*\Ic- overall nifit ratio is ab<»ut *i; ! and the value <jf u -f- m is 
Knsick) 47. :<-8. The cotelomer is disid. to give 4 fractions bo.i :jO-(i"J** 

y^j^jj j^ji iincJistd. residue. The chlf»rination antl nuoriiiaiinn 

Gaertner, Max. and Sepitka, Andrej: Kontn»Ia vymby , of the fractiftns is described. I'crtlinand ^^artine/. 

kyscliny ndiecnej. Hrattslava: Shivenskc Acad. Ved. ' 2,3-DichIoro-l .3-butadiene. \\. I. <ln Pont dc .Winoiirs 
:irr*p]i. Kcs:i2, Cn. Brit. 880.077. Oct. IS, I*»(il; i;,S. Appl. iJcc. J, 

^ I05S; 4 pp. A mixt. contg. 2*> ml. I ,-l-dichh»ro-2-bnlyne 

Dimerization of olefins. Imperial Chemical Intluslrie^ (I), 3.2 g. CnCl, J .0 g. elhylaniine Iiydri>chloride, nd. 
I.td. (by rclor Smith and Reginald \i, (lodtlurd). Brit. — diniethylformamide (srilvcnt ) and 0, 1 g. /»-/rr/-buly!cateclH*I 
876,680. Sept. (!. IO(iI, Appl. I'eb. II, lOnlJ; o pp. A (antioxidant and polynierizulion iidiibitor) was reflitxed '/s 
pru<.:css for the dinjcri/alitm e»f tdcfms, in wliicli one olefiti hr. in a 100 cc. llask egtiippcd Avilh magnetic stirrer und 
contg. the CII : CI 1? group and a reaction medium ct>ntg. an tlistn. ojlutnn. The prctluct, 24.5 g. 2.3-i.lichloro-l ,.'J- 
org. Al compd. are continuously intro<hiccd into a reactor butatlienc (II) (b^s. no 45-50*), was distd. as formed, 
at tetnp, greater tljan 50**, and velocities greater than 0, is ^ Similarly, refluxing and disig. 8 g. CiiCl, 8 g. Mc.\Mi,IICI, 
described. Crit. velocity ( V^) is defmcd as being equal to 10 ml. dimethylbenzamide, 0.05 g. jdienolhiazine, and 0.05 
2100 ill Dp, wlicre D — diam. fif the reactor, and p are g. />-/rr/-butylcatcchoI with 25 nd. I P/i brs. yielded 28.5 
abs. viscosity and densities of the mixed olefin and reaction g. II. Also, II was prepd. using HCl as the substance 

medium. In an example, wlien a soln. coTitg. 1 .27 kg. sujiplying CI ion. Thtis, g. CuCI, 50 g. tnethylaminc 

.AIKtj and .'j.'j.M I. decahydronaphthalene was mixed wiih hydrochh»ride, 0.5 g, powd. Cu, 0.1 g. /^-/irr/-butyIcatechol 
propylene to give AI/CjIU ratif* of 0.02;i, and fed to a re- and 75 nd. cimcd. IICI was stirred in a reaction vessel 
actor, nperalcdjit 25() atm. a_rid ;iOU**, at a rate of 0.30 ft./ satd. with HCl gas at room temp, 'i'hcn, 25 nd. I was 
sec. ( I'c = 0.17 ft. /sec), 507 g. dimer/I./Iir. was obtained added to the mixt.. which healed spontaneously. After 2 
as compared to 172 g. <Iimcr/l. reactor space/hr., when the d hrs.. the mixt. was heated to 80** at aim. pressure and IICI 
veh>cily of the mixt. was 0.0025 ( I'c = 0.031) at a liqiiid g:is added contitmously for 1'/= brs. After addnl. heating 
propylene rale of 2.5 l./hr. k. S. Mami at SO** 40 nnn., the mixt. was steam distd. at a pot temp, 

Isoprene. IJritish Hydrocarbon Clicmicals Lt<I. (by of 110** (aim. pressure) and vielded approx. S.5 nd. I ami 
Anton \V. I'Veud, John I labcsliaw, and Wilfred J. Oldham), _ «.5 ml. II. Reaction of 43 g. 2-butyne-l ,4-dioI (III), I(» 
Brit. 879,624, Oct. M, lOfil, .Appl. .Aug. 0, l!)50; 7 i)p. nd. rlimcf hylformamide, and 3.5 g* niethylannne hydro- 
Catalytic dccompn. of 4 .4-<limcthyI.l .3-dioxanc (I) yields chloride with 150 g. pI»osgenc at 5-10° and at 50** 1 '/j hrs. 
larger quantities of isoprene in the presence of isobutcne after the phosgene is added, yielded I and CO?. Then, the 
than in liic absence of added isobutcne. Thus, a mixt. of mixt. was heated to 1 10** antl CfM)Ied prior to addn. f»f 7 g. 
IlrO (partial i)rcssure 500 mm.), I (100), and recycle iso- c CuCI and 0.1 g. /^-/rr/-bu( xlcalechol. Oistn. a!. 40-00° 
bnteiie ( UMJ) was pumped tlirough a vaporizer over 10 cc. (100 nnn.) yielded 48 g. oil (maitdy I and some II I, AIs«», 
of borfMi phosphate catalyst at 300** and av. space velocity II was prepd. by addn. of 172 g. Ill plus 340 nd conctl. MCI 
of 250 n»olcs/l./hr. Then the reaction product was coti- to a mixt . of 350 nd. coned. lICK40g. K CI, 5 g. ])owd . Cu. 

densed and sepd. into aq. (contg. formaldehyde) and org. and I g. phcnothiazinc in the presence f»f X (conig. (».l 

pha.ses (ci>ntff. isoprene, isobutcne, and unconverted I) mole-*;;, N'™0.i) at 80** followed by heat at KO** for Vv br. :iiul 
and yielded 78.5 isoprene. 4.5 isobntene, and 103.5 moles distn. Similarly, 430 g. Ill in 850 coticd. IICI added to a 
of formaldehyde for 100 moles of I converted. At catalyst mixt. of 880 ml. coned. IICI, 200 g. CuCI, ItH) g. KCI, 15 g. 
age of 1 hr.. 88.5% I was converted; and at age 7 hrs. 04.5% Cu. 2 g. ^-/rr/-butyIcatcchol and .3(J nd. Butyl Carbiiol at 
I was cr»n verted. Isi»prcnc was pro<luccd at 1515 at catalyst / J(M»-11** over a period of 3 hrs. in the presence of X contg. 
age (tf 1 hr., and 1150 g. /l./hr. at 7 hrs. The process was \\zO% yiehlcfl 213 g. II upon steam distn. ,Alst). 755 g. of 
repeated with partial pressure t»f the feed H;0 at GGO and of an oil, maiidy II, was pre])(I. by direct distn. from a reaction 
I at 100 mm. At catalyst age 1 hr., 85% I had been con- mixt. of 125 nd. ct»ticd. MCI. 25 g. CiiCl, I g. Cu, and 25 g. 

verted and 72 moles of isoprene was produce<l at rate of 40VV' iiq. soln. Ill in t lie presence of .\ conig. XrOa and gase- 

1305 g. /l./hr. Similarly, at 350**. partial pressure of feed ,nis MCI. If CI t»r ZtiCI; was substituted for CuCI. only 
components <»f 180 for isobutcne, 1)5 for I. and 485 mm. for tars were formed. Infrared cxanm. of mixts. of I with Cu, 
M?0. space velocity of feed over catalyst of 250 niolcs/l. CuCb, MgCI^. ZnCl-, or CuCI and piperitline showed n.i iso- 
calalysi/hr.. 47.1 isoprene, 0.8 isobutcne and 29.2 g. merization after heating at UK)** for 7 hrs. and standing at 
formaldehydc/lOO g. of I were formed as compared with g nnnn temp, for I week. Joanne P. Collins 

42.4 g. isoprene, 10.5 isobutcne and 28.7 g. formaldehyde Tetraalkylammonium borates. Jolni l'\ Mnllov (tf* Dow 
when nt» isobntene was added to the reaction mixt. and Chemical Co.). U.S. 3.005.012, Oct . 1 7. 1001 , .Appl. Mar. 
partial pressure of MsO was 005 and of I was 95 tnm. 20, 1950; 2 pp. (MeaXU)H;nOa compds. where U is an 

Joanne 1\ (Jollins a lkyi radical contg. 8-22 C atoms were prepd. from (Mca- 

Dhners of 2-methyI-l-pentenc 'ancTnaeriva lives of dlmers XK)OM (prepd. froiti an aq. soln. of (McaXIOCI and AgO] 
thus obtained. Manufactures dc IVoduils Chimiques and MaHOj. I )fKlecyltrimethvIammonitnn borate (Mc:,- 
ihi Xord, ICtablissements Kuhtmann (by Stanislas Kalajczak XCi-Mn)M2n05 (I) (05% yield) was prepd. bv dissolving 
an<l .Alfred Paris). 1 Fr . 1 , 274 , 5 2 9^ 1/r'eb . 28, 1002, .Appl. (;r» g. dodecyltrimethylannnonium chloride in 230 g. M-O, 
Sc-pl. 2, 1000; 5 jTpI 2-McthyI-l-penlenc (I) (I kg. )|rti<Iditig .39 g.* <hKlccylirimcthyIatnnionium chloride in 23(» g. 
charge<l to a dry 2 I. llask cqiuppcd wilh a column of glassV^jijO, adding 39 g. AgO, stirring 15 min., and fdlering to re- 
rings and a rellux condenser, treated with a flennitc amt. of move the AgCI. The fdtrate was decolorized and liltere*! 
lil-'a at andjient temp., kept 4 hrs,, heated at the b.j*. under an<l the hydroxide and 15 g. MjBOj were heated on a steam 
total rellnx, the temp, progressively raised, when the tcinp. bath at 40-50 nnn. to remove the IKO ff>rmed. 1.(48 g.) 
reached 155-00** the heating discontinued, and the mixt. — remained as resiflue. In a similar manner iridecyltrinicthyl- 
fractionatcd at 13 mm. gave the following results in a scries ammonium borate and hexadccyllrimcthvlannnonitnn borate 
of 4 runs |cc. gaseous Bl^ used, g. I used, duration of heat- were prepd. These comjids. are usefid as nematoctdes and 
itig (!irs.), boiling temp, attained, g. I recovered, g. dimer growth inhibitors ff»r grasses. L. M. Carter 

f»f I, g. higher polymers of I given] : 275, 1000, 15, 100**, 74, - Purification of quaternary ammonium compounds. Lin- 
S:;0, 00; 500. lOOO, lO. 155*, 90, 808, 102; 500, 1000, 10, coin M. Metcalfe and Milton A. Miiz (to Armour & Co.). 
11)0**, 70, 852. 78; 50O, 1000, C, 155% 78, 840, 7(i. The U.S. 3,024.283, Mar. 0, l<m2, Appl. Apr. 1, 1958; 5 pp. 
dimer of I had ff^," 1.4410, d*ft 0.775, bu 79-84**. The Anion exchange t»f a (|ualernary anunoniuni compotind 
<Iimer of I was useful ns an intermediate, e.g., it could be (QAC) is cfTccled by passing QAC in ale. through a cation 
transformed into aldehydes and ales, (oxo process) and the cxcliangc cohtnm, washing the cohnnn with 25 nd. 3A alco- 
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La presente invention concerne ia dimerisation 
selective du 2-methyl-l-pentene. 

On sait que ie propylene, place dans des condi- 
tions appropriees de temperature et de pression 
en presence d'aluminium-alcoyle, se dimerise en 
2-methyl-l-pentene. Une des caracteristiques essen- 
tielles de ce procede est ie rendement tres eleve en 
2-methyi-l-pentene : en d'autres termes, la dime- 
risation ne s'accompagne que dans une tres falble 
mesure du doublement du dimere primitif, le me- 
thylpentene, qui aboutirait a la formation d'une 
define en Cia. 

La ralson invoquee pour expUquer cette impos- 
sibilite est I'absence dTiydrogene actif sur le car- 
bone secondaire de la double liaison, lequel car- 
bone est lie a un groupe methyle. Par ailleurs, ii 
a ete reconnu que le 2-methyl-l-pentene peut s'addi- 
tionner an propylene dans leg conditions de sa 
propre formation pour aboutir a une olefine en 
Ce (nonene) iaqueile pourrait theoriquement, par 
une addition du meme type, aboutir finaleraent a 
une olefine en C12. 

Cependant, ces reactions d'addiUon auccessives 
ne sont pas recherchees en general, en presence 
des catalyseurs aiuminium-<aIcoyle, bien que ies 
produits resultant constituent des matierea pre- 
mieres de valeur pour la synthese chimique. 

La principalc raison en est que la formation 
dea olefines en Cg et Ct2, pour antant qu'elle puisse 
etre realisee avec des rendements acceptables, com- 
plique dans une tres grande mesure le recyclage du 
catalyseur aluminium-alcoyie de- la dimerisation 
du propylene et finit par le rendre moins actif par 
suite d'un alourdissement des radicaux aicoyles lies 
a I'atome d'aluminium. 

Par ailleurs, on a deja propos6 de realiser la 
dimerisation d'un melange d'olefines en Q-Cig 



par chaufFage d'un td melange avec un catalyseur 
constitue par un complexe, forme a I'avance, de 
trifluorure de bore, et d'un ether alcoylique, tel 
que Tether ethyiique et en presence d'un exces de 
trifluorure de bore, la proportion du complexe 
par rapport au melange d'olefines en C6-C12 etant 
de I'ordre de 4 a 6 % en poids. L'utilisation 
d'un tel complexe comme catalyseur a resulte des 
recherches efiectuees a la suite de constatations 
faites au sujet de I'effet defavorable dans la dime- 
risation d'olefines en Ce-Cis, de certains autres 
catalyseurs el notamment du fluorure de bore seul, 
tres certainement dans les proportions usueiles 
d'environ 4 % en poids des defines de depart, ledit 
fluorure utilise seul conduisant a une certaine dime- 
risation desdites olefi'ues mais, simult^ement, a la 
formation de divers trimeres, tetrameres, etc., en 
quantites tellement importantes que le rendement 
en dimeres devient sans interel industriel. 

La presente invention a pour objet un procede 
qui permet, en partant de 2-methyM-pentene, d'ob- 
tenir pratiquement le seul dimere de ce compose, 
c^st-a-dire une olefine en C12, sans avoir recours a 
un complexe du type susmentionne et en ayant 
recours au seul trifluorure de bore. 

Ce procede consiste fondamentalement a chauflEer 
le 2-methyl-l-pentene, a une temperature de I'ordre 
de 45 a 180 **C et de preference comprise entre 
55 et 170 °C, en presence d'lme quantite de trifluo- 
rure de bore de i'ordre de 0,5 a 5 pour mille, et ne 
depassant pas de preference 2 pour raiile, en poids de 
I'olefijie de depart, les precautions necessaires etant 
prises pour assurer I'evacuation de la chaleur reac- 
tionnelle. 

La duree de la polymerisation est d'environ 6 a 
12 heures et la reaction peut etre realisee de fagon 
discontinue ou continue. 
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La limitation de ia quanlite de trifluorure de 
bore mise en oeuvre constltuc la caracteristique fon- 
dametitale do Tinvention, tout exces de ce cataly- 
seur conduisant a una augmentation considerable 
de la proportion de polymeres superieurs non 
souhaites dans ie produit final. 

En outre, il a ete prouve (jue pour assurer la 
selectivite de la reaction, objet de I'invention, il est 
absolument necessaire de prendre toutes disposi- 
tions pour evacuer immediatement la chaleur dega- 
gee par la dimerisation. Cela n'implique nuBement 
la necessite de mener, en discontinu, Toperation 
a temperature constanle, mais simplement Tobliga- 
tion d'eviter toute elevation non controlee de la 
temperature du milieu reactionn^l, 

Le mecanisme de la dimerisation conforme a i'in- 
vention n'a pas ete elucide avec certitude; cetle 
dimerisation est j>eut-etre precedee d'un deplace- 
ment de la double liaison avec apparition d'un 
hydrogene mobile, cas auquel le fluorure de bore 
assurerait ce traitement prealable a la dimerisation. 
L'invention n'eat d'ailleurs pas li6e dans sa nature 
au mecanisme simple ou complexe des reactions 
impliquees. 

Les exemples ci-apres indiquent les conditions 
op6rqtoires d suivre et les rendements obtenus con- 
fonriement a l'invention. 



On a utilise, pour la realisation de ces exemples, 
un appareillage constitue essentiellement par un 
ballon de deux litres de capacite, surmonle d'une 
colonne a anneaux de verre de 40 cm de longueur 
et d'un refrigerant a. reflux. Apres s'etre assure que 
TappareiHage est parfaitemwt s^ic, on a introduit 
dans le ballon 1 000 g de 2-methyl-l-pentene. On 
a ensuite ^voye ^ans le ballQn, a temperature 
ambiante, selon les exemples 275 a 500 cm* de 
trifluorure de bore gazeux. 

Apres quatre heurra de repos, on a cbauffe le 
ballon de reaction que I'on a alors maintenu en 
ebullition sous reflux total. Dans ce mode de tra- 
vail c'est le reflux de metbylpentene qui assure, 
specialeraent au debut de l*operation, I'evacuation 
des calories reactionnelles. La temperature du bouil- 
leur s'est elevee progressivement, ce qui a donne une 
appreciation du degre de dimerisation de Tolefine. 
Des que celle-ci a atteint 155 a 160 °C, selora les 
cas, on a arrete le chantage puis on a fractionne 
le produit de reaction sous une pression de 13 mm 
Hg. 

Les deux tableaux ci^dessous re^ument le* con* 
ditions operatoires des diSerents easais effectues 
ainsi que les resuUats obtenus, etant cnlcndu que 
par « polymeres », on entend, dans le tableau n** 2, 
les trimeres, tetrameres, etc., indesirables. 



Tableau 1 
Conditions opdmtaires 



Exemple n' 



1 
2 
3 
4 



Forme 


BP, jfli* «» <i:avrc 


penU^e 
mis en aenvre 


Diir£e 


Temp£ratitrfi 
4u bouilleur 
il la fin 




csrf 




du cbanllbge 








B 


faeures 


•C 


gaz 
gaz 
gaz 
gaa 


275 

500 
500 
500 


0,8 
1.45 
1,45 
1,45 


1000 
lOOQ 
1 000 
1000 


15 
10 
10 
6 


160 
155 
160 

• 155 



TABU5AU 2 

Resultat^ ohtenus 





a miUiyl-l-pentOTe 
non tramronne 


Dimere produit 


Polymefcs for<n£s 


Bendemrpt 




•A 




•A 


g 


•A 


en 
Hi meres 




74 


7.4 
9,0 
7,0 


836 


83,6 


90 


9.0 


'A 

^ 90,3 
88.8 




90 


800 


80,8 


102 


10,? 




70 


§52 


85,? 


78 


7.8 


91,7 




78 


7,8 


846 


84.6 


76 


7.6 


91,8 













Apres rectification du melange reactionnd dans 
une colonne de puissance sufl&sante, les caracteris^ 
tiques principales du dimere obtenu conform6ment 
a l'invention sont les suivantes : 

Zone d'ebullition : 79-84 *»C sous 13 mm Hg ; 

Folds moleculaire : 168; 



Fonctions -C = C-Ag i 6,04; 
Jir^ : 1,4410; 
Dl" : 0,775. 

En continu, la realisation du procede est tres 
avantageuse en ce sens qu'elle permet un recyclage 
d'une partie des produits en cours de transforma- 



lion. Dans ccs conditions particulieres d'execution, 
la proportion de polymeres superieurs a C12 a pu 
etre reduite a moins de 3 % du methylpentene 
de depart, a condition d'utiliser un dispositif effi- 
cace pour Tevacuation de la chaleur reactioimeUe. 

L'olefine en C12 obtenue dans le present pro- 
cede n'est pas un corps pur mais sa courbe d'ebul- 
iition est beaucoup plus resserree que celle des 
olefines en C12 obtenues dans la polymerisation 
du propylene par les voies habituelles c'est-a-dire 
des produits denommes generalement tetra-propy- 
lenes. Le -diagramme annexe represente les courbes 
d'ebuHition obtenues sous 760 mm Hg, selon la 
norme ASTM, respectivement pour I'olefine en C12 
conforme a I'invention (trait plein) et pour un 
tetrapropylene du commerce (tirete) . 

L'analyse chroma tographique confirme cette indi- 
cation. Sur une dizaine d'isom&res que contient 
le dimere de 2-methyl-pentene, huit ne sont contenus 
qu'en faible quantite et deux predominent tres 
nettement alors que, dans le tetrapropylene, on 
decele en tout une quinzaine d'isomeres dont une 
dizaine en quantites du meme ordre. 

II resule de cette reduction, de la zone d'ebulli- 
tion la possibilite eflFectivement constatee d'obteuir 
des aldehydes et des lalcools plus purs par oxoni- 
sation, lorsque I'on utilise le dimere de methyl- 
pentene a la place du tetrapropylene courant. 

En effel, les alcools formes par oxonisation 
Tterme qui designe ici I'hydroformylation suivie 
d'hydrogenation eventuelle) ont un point d'ebuUi- 
tion nettement plus eleve que les olefines indivi- 
duelles dont ils proviennent ou que les paraffines 
formees par hydrogenation parasite, mais si la 
zone d'ebullition de celles-ci est large, il s'ensuit 
que le point d'ebullition des alcools les plus legers 
pent se rapprocher de fagon genante de celui des 
olefines ou des paraffines les moins volatiles. 

C'est pourquoi le dimere de methylpentene pre- 
pare suivant le procede decrit et dont Tintervalle 
d'ebullition est etroit ae prete particulierement bien 
a I'obtention d'alcools < Oxo » de haute purete. 11 
en est de meme des aldehydes. 

L'oxonisation du dimere en cpiestion s'effectue 
sans complication et avec des rendements superieurs 
a ceux qu'on observe an depart des tetrameres 
courants. Par aillenrs, la coUTersion du dimere de 
2-methylpentene en alcoylbenzene s'effectue dans 
de tres bonnes conditions et avec des rendements 
eleves, 

Les alcools resultant de Toxonisation du dimere 
en question peuvent, de fagon connue, etre trans-; 
formes en esters, detergents (en particulier alcoyl- 



3 — [1.274.529] 
sulfates) ou plastifiants (en particulier phtalates, 
phosphates...). On a mis en evidence que les qua- 
lites pratiques d'emploi de ces esters sont au moins 
eg ales a to us points de vue a celles des derives 
correspondants des divers alcools en C12. 

De meme, les detergents obtenus en transfor- 
mant le dimere de 2-methylpentene en alcoylben- 
zene, en sulfonant cet aralcoyle et en neutralisant 
i'acide resultant par la soude I'ammoniac ou les 
bases organiques, possedent des proprietes d'em- 
ploi remarquables. 

RESUME 

La presente invention a pour objet : 
1*^ Un procede de preparation de dimere du 2- 
methyl-l-pentene, consistant fondamentalement a 
chauffer ledit compose a une temperature de I'ordre 
de 45 a 180 **C et de preference comprise entre 55 
et 170 ''C, en presence d'uue quantite de trifluo- 
rure de bore de Tordre de 0,5 a 5 pour miile, et 
ne depassant pas de preference 2 pour mille en 
poids, de I'olefine de depart, toutes dispositions 
^tant prises pour I'elimination rapide de la chaleur 
reactiounelle, 

2° A litre de produits industriels nouveaux : 

a. Le produit de dimerisation du 2-methyl-l-pen- 
tene susceptible d'etre obtenu selon le procede ci- 
dessus defini; 

b. Les produits resxiltant de l'oxonisation dudit 
produit de dimerisation, tels qu'alcools et alde- 
hydes; 

c. Les produits resultant de la condensation dudit 
produit de dimerisation avec les carbures aroma- 
tiques et en particulier le benzene; 

d. Les produits d'esterification des alcools cites 
au paragraphe b ci-dessus par des acides mineraux 
ou organiques menant en particulier a des deter- 
gents ou plastifiants, lesdits alcools pouvant etre 
employes tels quels ou apres avoir subi une oxy- 
ethylation c'est-a-dire une fixation d'oxyde d'ethy- 
lene en proportion quelconque sur leur propre mo- 
lecule; 

e. Les produits d'oxydation ou d'amination des 
sddehydes cites au paragraphe 6 ci-dessus; 

/. Les produits de sulfatation des aralcoyles cites ' 
au paragraphe c ci-dessus, quel que soit I'agent 
sulfonant utilise. 
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